Nazwa technologii/urzadzenia:

Reaktor beztlenowy z mikrofalowym
systemem ogrzewania

Nazwa podmiotu: Uniwersytet Warmirisko-Mazurski w Olsztynie/ Centrum Badan Energii
Odnawialnej

Czy prawa wtasnosci do technologii maja réwniez inne podmioty/osoby: Tak
Forma ochrony: Know-how

Dojrzatos¢ technologii: Gotowa do demonstracji

Forma komercjalizacji: Sprzedaz praw wtasnosci. Licencja.

Opis technologii

Reaktor sktada sie z dwdch funkcjonalnych sekcji. Sekcje gérna stanowi zraszane, beztlenowe ztoze
biologiczne, natomiast sekeje dolng zawieszony osad beztlenowy. Cato$¢ urzadzenia znajduje sie
we wspdlnej-obudowie. Scieki z przemystu mleczarskiego doprowadzane sa od dotu do komory
Srodkowej w-sekcji dolnej reaktora. Przeptyw ma tu charakter wstepujacy. Nastepnie odptywaja do
zewnetrznej-komory, w ktore] przeptyw skierowany jest do dotu. W ostatniej zewnetrznej komorze
Scieki z przemystu mleczarskiego ponownie \ptyna ku gorze. Te czes¢ reaktora wyposazono w tapacz
osadu. Sklarowane Scieki z przemystu mleczarskiego przepompowywane sg do sekcji gornej posiada-
jacej wypetnienie. Przesaczajace sie przez wypetnienie trafiaja poprzez przewdd centralny na dno ko-
mory srodkowej sekcji dolnej i-stale kraza pomiedzy, sekcja dolna i ztozem biologicznym. Oczyszczone
odptywaja grawitacyjnie przelewem powyzej tapaczy w sekcji dolnej reaktora.

Zalety/korzysci z zastosowania technologii:

Reaktor beztlenowy z mikrofalowym systemem ‘ogrzewania jest innowacyjna autorska konstrukcja
wykonawcow projektu. Opracowano innowacyjne ' rozwiazanie reaktora beztlenowego ogrzewanego
z wykorzystaniem' promieniowania mikrofalowego. Dostarczane w niewielkich ilosciach promienio-
wanie mikrofalowe wptywa na efektywnos$c procesu'oczyszczania Sciekow z przemystu mleczar-
skiego, nawet o okoto 10% w poréwnaniu do uktadu bez zastosowania mikrofal. Dodatkowo zaob-
serwowano dzieki mikrofalom, wzrost bioréznorodnosci mikroorganizmow tworzacych konsorcjum
oczyszczajace Scieki z przemystu mleczarskiego, ‘efektem \czego byta wigksza odpornos¢ reaktora
na zmiany tadunkéw zanieczyszczen. Obok' systemu ogrzewania. innowacyjnym rozwigzaniem jest
rowniez konstrukcja samego reaktora. Zastosowane rozwigzanie hybrydowe taczace ztoze zraszane
z osadem zawieszonym w uktadzie beztlenowego oczyszczania Sciekdw z przemystu mleczarskiego
jest istotna nowoscia

Kontakt:
Centrum Badan Energii Odnawialnej, Uniwersytet Warminsko-Mazurski w Olsztynie
e-mail: cbeo@uwm.edu.pl, tel. 89 523 4397



Zastosowania rynkowe:

Reaktor do beztlenowego oczyszczania Sciekdéw z przemystu mleczarskiego z mikrofalowym sys-
temem ogrzewania moze byc¢ zastosowany do oczyszczania Sciekéw szczegdlnie pochodzacych
7 przemystu spozywczego. Istotng zaleta rozwiazania jest mozliwos¢ wykorzystywania w przypadku
zaktaddw o zmiennej wielkosci produkgji Sciekdw z przemystu mleczarskiego. Nawet gdy ich ilosc i ja-
kos¢ ulega zmianom dzieki zastosowanym rozwigzaniom prezentowany reaktor bedzie funkcjonowat
w wydajny efektywny sposob.

Stowa kluczowe: Fermentacja metanowa, reaktor beztlenowy, promieniowanie mikrofalowe, biogaz
rolniczy

Dawca zapewnia doradztwo zwigzane z wdrozeniem: Tak

Doradztwo w zakresie: Prace projektowe i konstrukcyjne reaktorow biogazowych.

Kontakt:
Centrum Badan Energii Odnawialnej, Uniwersytet Warminsko-Mazurski w Olsztynie
e-mail: cbheo@uwm.edu.pl, tel. 89 523 4397



