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WSTEP

I.1. Przedmiot SST
Przedmiotem szczeg6lowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
wyposazenia technicznego-sprzet gasniczy w budynku.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wyko-
nanie montazu wyposazenia technicznego-sprzet gasniczy w budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w OST ,,Wymagania ogélne".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru

MATERIALY
2.1. Wyposazenie techniczne

Do wyposazenia obiektu nalezy stosowaé powszechnie produkowane urzadzenia gasnicze (gasnice proszkowe
ABC o zawartosci §rodka gasniczego 4kg lub 6kg) z przeznaczeniem do $cisle okreslonej funkcji uzytkowej w
obiekcie. Do montazu poszczegdlnych elementdw oraz sprz¢tu gasniczego nalezy stosowaé systemowe
zhaczataczniki montazowe,nity, wkrety, S$ruby, nakretki, podkiladki kolki montazowe, ktéore odpowiadaja
wymaganiom normy ,oraz dokumentacji dostarczonej przez producenta urzadzenia..

2.2. Materiaty i powtoki malarskie wykonczeniowe sprzgtu

Materialy i powloki wykonczeniowe potozone i wykonane przez producenta wyrobu.
2.3. Okucia
Wyroby $lusarskie —okucia ,faczniki, itp.montazowe systemowe.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowg przed jej wbudowaniem musi uzyskac akceptacje
Inspektora Nadzoru.

2.4.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem :
* zgodnosci z zalozeniami w projekcie;
» zgodnosci z atestem wytworni; .
+ jakosci wykonania z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancji
» jakosci powtok wykonczeniowych;

* odbiér wyrobu oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w
czasie transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy .



2.5. Wyroby gotowe i wyposazenie uzytkowe

Wyroby wbudowac nalezy kompletnie wykonczona wraz z technologicznymi elementami montazowymi ,
uszczelkami i powlokami wykonczeniowymi..

2.5.1. Do elementdow gotowych stosowac wyroby stalowe ze stali St3SX wg PN-88/H-84020.
Potaczenia elementow wykonywac jako skrecane na sruby,spawane, faczniki systemowe.

Dopuszczalne bledy wykonania elementow powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.

252, Uszczelki i przektadki ,faczniki elementy montazowe technologiczne powinny odpowiada¢
nastgpujacym wymaganiom.

» twardo$¢ Shor"a min. 35 - 40°;

wytrzymato$¢ na rozciaganie ok. 8,5 Mpa;
*  odpornos¢ na temperaturg od -30 do + 80° C;
*  palno$¢ - me powinny rozprzestrzenia¢ ognia;
* nasiakliwo$¢ - nie nasigkliwe;

trwato$¢ min. 20 lat.

253.  Powierzchnie elementow powinny by¢ wykonczone fabrycznymi powtokami wykonczeniowymi.
SPRZET
Do wykonania i montazu urzadzen transportowych dzwigowych dla osob moze by¢ uzyty dowolny sprzet.
TRANSPORT
Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednia norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Elementy moga by¢ przewozone dowolnym
srodkiem transportu, oraz zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem, przesunigciem oraz utrata statecznosci.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzié:

*  mozliwo$¢ mocowania elementéw do $cian,podtoza i innych elementéw konstrukcyjnych budynku;
+ jako$¢ dostarczonych elementow do wbudowania.

5.2. Elementy powinny bvé osadzone zgodnie z dokumentacja techniczna lub instrukcja
montazu zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru.

5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach i posadzkach budynku.

Kotwienia nie dopuszcza si¢ osadzanie elementow za pomoca kotkow rozporowych lub kotkow
wstrzeliwanych, elementy nalezy montowac tylko i wytacznie elementam dostarczonymi przez producenta tacznie z
urzadzeniem z aktualnymi atestami i aprobatami technicznymi, oraz wskazanymi i dopuszczonymi przez producenta
do uzytku .

5.4. Powloki wykonczeniowe powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek Sladéw pedzla. rvs i odpryskow i
spelnia¢ wymagania podane dla robota malarskich

KONTROLA JAKOSCI

6.1. Badanie materialow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ podstawie zalaczonych zaswiadczen o ja-
kosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodno$é z wymaganiami dokumentacji normami
panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowa¢ sprawdzenie:



*  wymiaréw;
*  wykonczenia; zgodnoSci przeznaczenia z karta wyrobu
* powierzchni; zabezpieczenia antykorozyjnego;
*  polaczen konstrukcyjnych;
+ prawidlowego dziatania cz¢$ci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

6.3. Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowac;

» sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem rownosci, pionowosci i spoziomowania;
* sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu mocowania;
» sprawdzenie dziatania czg$ci ruchomych;
* stan i wyglad wbudowanych elementow
Roboty podlegaja odbiorowi.

OBMIAR ROBOT
.Wyposazenie sprzetu w zaleznosci od przyjetej jednostki obmiarowej w kosztorysie.
Ilos¢ robot okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nad-
zoru 1 sprawdzonych w naturze.

ODBIOR ROBOT MONTAZOWYCH

8.1. Odbidr urzadzen transportowych przed wbudowaniem

Przy odbiorze urzadzenia transportowego przed ich wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone nast¢pujace cechy:
wymiary elementoéw i ich cz¢$ci sktadowych;

*  wymiary gotowego elementu i jego ksztalt;

+  zgodnos¢ elementéw nowych z elementami odwzorowywanymi

» prawidlowo$¢ wykonanych potaczen (przekroje, dtugo$¢ i rozmieszczenie spawow, $rub itp.) oraz. rozstaw
otwordw na $ruby, $rednice otworéw oraz sprawnos¢ dziatania czesci ruchomych;

wielko$¢ luzow migdzy ruchomymi elementami sktadowymi;

dotrzymywanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach;
* czyszczenie wyrobu ze rdzy, brudu, zaoliwien i innych zanieczyszczen;
» zabezpieczenie wyrobu przed korozja;
»  zgodno$¢ z dokumentacja techniczng dostarczong przez producenta.

8.2. Odbidr elementdéw po wbudowaniu 1 wykonczenia

Przy odbiorze wyposazenia technicznego wbudowanych urzadzen powinny by¢ sprawdzone:
+ prawidlowos$¢ montazu i osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej;
*  prawidlowo$¢ dziatania elementow ruchomych i urzadzen zamykajacych;

zgodnos$¢ wbudowanego elementu z projektem i instrukcja montazu wg.

producenta
* inne, ktorych sprawdzenie komisja odbioru uzna za niezbgdne dla jako$ci

wykonanych robot.

PODTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ w jednostkach wg punktu 7. za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu, zamontowanie,
uszczelnienie otworéw, oczyszczenie stanowiska pracy.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/M-02138
Tolerancje ksztaltu i potazenia. Wartosc¢.

PN-88/H-84020
Stal niskostopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia - Gatunki.

PN-83/H-84017
Stal niskostopowa konstrukcyjna trudno rdzewiejaca - Gatunki

PN-89/H-84023.05

stal okreslonego zastosowania - stal niskowgglowa wyzszej jakosci, niskostopowa i stopowa
Gatunki

PN-91/M-69703
Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.

PN-88/B-01808
Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Zasady okreslania uszkodzen powtok zbez pieczajacych konstrukcje
stalowe i zelbetowe

PN-71/H-97053

Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukeji stalowych. Ogolne wytyczne

Zast cze$¢, przez:

PN-79/H-97070 w czg¢$ci dotyczacej postanowien w p. 3.3 (Dokumentacja techniczno-technologiczna)



