
PRACOWNIA PROJEKTOWA

( (0-89) 541-17-07

data:

10-681 Olsztyn, ul. Wachowskiego 1/3

skala:

RYSUNEK:

TEMAT:

opracowaᐠ:

mgr inៀ. Zbigniew Dၐbrowski

RYS.mgr inៀ. Z. Dၐbrowski
upr. bud. 62/86/Ol

sprawdziᐠ:

mgr inៀ. Z. Wojtal
upr. bud. 62/86/Ol

PROJEKT WYKONAWCZY KONSTRUKCJI
BUDYNKU CENTRUM AKWAKULTURY I INឰYNIERII
EKOLOGICZNEJ UW-M OLSZTYN
UL. WARSZAWSKA DZ. BUD. 75 OBR.110

08.2008
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PODCI၀G
LUB SᐐUP

STAL  KSZTAᐐTOWA  St3S
ELEKTRODA ER-146
UWAGI:
1. PRZED PRZYCIᆀCIEM ELEMENTÓW SPRAWDZIၠ WYMIARY STANU WYKONANEGO BUDYNKÓW
2. ELEMENTY  PRZED MONTAឰEM OCZYᖠCIၠ ZE RDZY I POMALOWAၠ FARB၀ ANTYKOROZYJN၀
3. RURY STALOWE PᐐATWI ZAᖠLEPIၠ OD CZOᐐA W SPOSÓB SZCZELNY BLACH၀  GR. 3 mm
4. MARKI M2 PATRZ RYS. POZ.2.3
5. DETALE OPARCIA PᐐATWI NA RYGLU PATRZ RYS. POZ.2.3

L = 5326

100x180x6

STROP FILIGRAN

+7,25

+6,35

PᐐATWIE POZ.2.1; POZ.2.2

L = 120
L 60x40x5

2x L 60x40x5

POZ.2.4 RYGIEL STALOWY   1:20
UWAGA: CEOWNIKI  C220p ZESPAWAၠ W SPOSÓB SZCZELNY
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ILOᖠၠ DᐐUGOᖠၠ ILOᖠၠ CIᆀឰAR CIᆀឰAR CIᆀឰAR

ELEMENT ELEM. NR PROFIL W 1 ELEM. 1 SZT. UWAGI
szt mm szt kg/m. kg kg

POZ.2.4 3 1 C220p 5326 2 26,3 140,07 840,44 St3S
2 L 60x40x5 180 2 3,76 0,68 1,35 St3S
3 L 60x40x5 120 6 3,76 0,45 8,12 St3S

MARKA M3 7 4 bl.260x100 300 1 20,4 6,12 42,84 St3S
5 φ10 770 2 0,617 0,48 6,65 St3S

MARKA M4 36 8 bl.240x100 270 1 18,8 5,08 182,74 St3S
POZ.2.1 18 6 180x100x6 4730 1 24,52 115,98 2087,63 St3S

3 6 180x100x6 5000 1 24,52 122,60 367,80 St3S
18 6 180x100x6 3875 1 24,52 95,02 1710,27 St3S
2 6 180x100x6 2050 1 24,52 50,27 100,53 St3S

18 7 L 40x40x5 100 2 2,97 0,30 10,69 St3S
18 8 bl.80x6 120 2 3,77 0,45 16,29 St3S

POZ.2.2 38 9 100x100x3 2150 1 8,82 18,96 720,59 St3S
7 9 100x100x3 2560 1 8,82 22,58 158,05 St3S

38 10 L 60x60x5 100 2 4,57 0,46 34,73 St3S
POZ.2.4a 2 1a C220p 5,26 2 26,3 0,14 0,55 St3S

6 L 60x40x5 120 6 3,76 0,45 5,41 St3S

12,59 ER-146

UWAGA:
PRZED ZAKUPEM, PRZYCIᆀCIEM ELEMENTÓW SPRAWDZIC WYMIARY STANU ISTNIEJ၀CEGO

0,2 % NA SPOINY
RAZEM kg 6307,3

WYKAZ STALI KSZTAᐐTOWEJ

1:20/10

RYGLE POZ.2.4
PᐐATWIE STALOWE

8

DETALE  skala 1:10


	8. rygle poz.2.4, p³atwie

