Nazwa technologii/urzadzenia:

Zatozenia projektowe dwustadialnej
instalacji do produkcji biogazu

Nazwa podmiotu: Uniwersytet Warmirisko-Mazurski w Olsztynie/ Centrum Badan Energii
Odnawialnej

Czy prawa wtasnosci do technologii maja réwniez inne podmioty/osoby: Tak
Forma ochrony: Patent

Dojrzatos¢ technologii: Gotowa do wprowadzenia na rynek

Forma komercjalizacji: Licencja. Sprzedaz praw wtasnosci.

Opis technologii
Polskie rozwiazanie dwustadialnej instalacji hydrolizer/fermentor dla realizacji mezofilnego procesu
produkgji biogazu charakteryzuje sie tym, ze proces prowadzony jest w kilku etapach:

B przygotowanie biomasy (rozdrobnienie, zmieszanie z woda procesowa i odciekiem pofermenta-
cyjnym) dla_uzyskania zawiesiny o zawartosci ok. 8-9% suchej masy;

mprodukdji biogazuw uktadzie kaskadowym hydrolizera i fermentora (istotne rozdzielenie hydrolizy
biomasy od procesu fermentacji);

m . zawracanie do procesu odciekow z odpowiednimi kulturami mikroorganizmow;

B mieszanie zawiesiny w fermentorze strugami cieczy zasilajacej i strugami cyrkulacyjnymi pompu-
jacymi zawiesing z-dna fermentora na powierzchnie fazy ciektej co prowadzi do ujednoradniania
sktadu oraz przeciwdziata czesciowo tworzeniu kozuchow.

B realizacja procesu pozwala na uzyskiwanie biogazu z zawartoscia metanu w przedziale 65-70%
oraz z wydajnoscig 300-500 dm?®/kg's.m.o w'zaleznosci od jakosci przerabianego surowca.

Zalety/korzysci z zastosowania technologii:
Proponowana technologia oparta o polski patent nri197595 jest technologia oryginalna. W chwili obecnej
- 2015 r. - w Polsce pracuja dwie biogazownie o mocy 1,2 MW kazda oparte na tej technologii.

W proponowanym rozwigzaniu \transport i \podawanie substratéw odbywa sie hydraulicznie co
upraszcza obstuge urzadzen, w szczegolnosci fermentora oraz daje mozliwosc¢ prostszej regulacji pa-
rametrow procesu, takich jak.intensywnosc mieszania, wyréwnywanie temperatur, przeciwdziatanie
tworzeniu sie kozuchéw na powierzchnifazy ciektej w fermentorze.

Kontakt:
Centrum Badan Energii Odnawialnej, Uniwersytet Warminsko-Mazurski w Olsztynie
e-mail: cbeo@uwm.edu.pl, tel. 89 523 4397



Kontrola proceséw zachodzacych w fermentorze pozwala na intensyfikacje procesu oraz pozyskiwa-
nie biogazu z wysoka zawartoscia metanu rzedu 65-70%. Srednie czasy przebywania wsadu w ukta-
dzie hydrolizer - fermentor wynosza ok. 25 dni.

Zastosowania rynkowe:

W chwili obecnej, wykorzystujac opracowana technologie, pracuja dwie biogazownie o mocy 1,2 MW
kazda, przerabiajace surowce pochodzenia rolniczego (kiszonki, wystodki itp.) oraz odpady przemystu
spozywczego, takie jak serwatki, wyttoki i in.

Stowa kluczowe: biogazownia rolnicza, projektowanie biogazowni rolniczych, fermentacja metano-
wa, biogaz rolniczy

Dawca zapewnia doradztwo zwigzane z wdrozeniem: Tak

Doradztwo w zakresie: Zatozenia projektowe biogazowni rolniczych.



